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APPLICATIONS

- Broyage fin de différents produits.

- Une finesse de quelques microns.

- Broyage a sec ou par voie humide
de produits relativement grossiers
et de difféerentes duretés.
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couleurs, les vernis, les émaux, les

minéraux, ...

A FONCTIONNEMENT

- L'effet de broyage est plus ou moins grand selon

le régime du tambour.

- Il est produit par le choc le frottement qui
résulte de la chute et du contact des corps de
broyage avec le produit a broyer.

- Le degré de remplissage par boulets est
d'environ 35% du volume du tambour.

- Le broyage optimal est atteint lorsque le degré
de remplissage par le produit est de 30-50% de

l'espace libre entre les boulets.
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L. CONSTRUCTION

- Le tambour est livré avec ou sans revétement.
- Pour un broyage sans trace de fer, le broyeur
est equipé d'un revétement d'épaisseurs

diverses en silex, en porcelaine dure, en oxyde

d'aluminium ou en stéatite.

- Comme corps de broyage, les boulets sont en

acier ou en porcelaine dure.

- Trémie de récolte (broyage a sec) avec ou sans

isolation acoustique.

A CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Longueur intérieure mm 450
Volume total dm® 116
Volume occupé par les boulets  dm?® 34
Charge des boulets (acier) kg 150
Charge de matiére (d: 1,2) dm? 31
Vitesse du cylindre tr/min - 39
Puissance moteur kW 1.5
Poids approx. kg 300

A AVANTAGES
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- Contréle de la finesse.

- La qualité des corps broyants et du revétement
adaptée a la matiére.

- Souplesse d'utilisation: passage rapide d'une
matiere a l'autre.

- Possibilités de ventilation, chauffage,
refroidissement.

- Investissement réduit: valable pour petites ou

grandes quantités
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