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MACHINE DE SOUDURE LASER

La gamme ATMOS Laser Smart associe compacité et simplicité de programmation pour offrir

une solution eéconomique et performante, ideale pour vos applications de soudage laser
basiques.

Accédez a l'univers de la soudure laser !

La conception modulaire des machines ATMOS Laser Smart propose une configuration
personnalisée selon vos besoins.

SUPPORT TECHNOLOGIQUE EXEMPLE DE PIECES SOUDEES LASER

B Technologie de source laser fibré
- GCW de 150/1500W a 600,,6000WW

B Technologie de téte laser
- Draite
- Scanner

» Archivage des paramétres lasers [tracabilité]

AU SERVICE DU PRODUIT

= Soudures simples sans condition de cadence

= Adaptée & la soudure par batch

AU SERVICE DE L'OPERATEUR

® Commande numérigue au choix :
(spécialement développée pour 'spplication soudage laser]

- Programmation Simplifiée (soft Mozart VWeld]
- Programme en Code IS0

B~ Manivelle de commande déportée

B Interface tactile ergonomique
- 1 écran 21.5" tactile

= Ergonomie pour travail en position assise ou debout

= Ouverture de porte automatique verticale

MOZARTWELD

PROGRAMMATION SOFT SIMPLIFIEE

Lauvitec a déeveloppé Mozart \Weld.

Ce logiciel permet a un opéerateur sans
connaissance du CODE IS0 (G-Code] de
créer et d'exécuter des programmes de
soudure laser de maniere simple et intuitive.

CARACTERISTIQUES
Volume de soudre X*Y*Z (mm) 200%200*300
Q
*= |Pupitre 1 écran tactile (en pouce") 21,5
‘a
v
® @ |Ligne de Gaz Azate / Argon
(]
Axe Z motorisé course (mm) 200
Commande numérique (au choix) Code simplifiee MozartWeld
v
g Commande numeérique (au choix) Code ISO
(%]
2 Systéme vision Avec générateur de réticules
Manivelle de commande déportée (optionnelle)
g Table XY Course X x Course Y (mm) 200 x 200
>
<L | Axe A inclinable @ mandrin (mm) 70
O |Sources lasers acw
_E Puissance [KW) 150/1500W a 600,/6000W
(= ]
Q
= | Tétes lasers Droite / Scanner
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