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INDUSTRIE * Directeur Général : Nicolas BAR

+ Responsable Technique & Production : Daniel GOIN >
. . - Responsable Commercial : Grégory ROBERT ISII 9001
DECOUPE, PLIAGE, FINITION ET ASSEMBLAGE DE PIECES + Responsable Contrdle/Qualité : Nicolas BAR

'NzOTRE SAVOIR FAIRE

- Pose d} mserts

- Usinage :fraisurage, taraudage

- Finition"de"surface : brossage, bords adoucis, G220
- Assemblage, montage

IMPORTANT STOCK DE MATIERES PREMIERES
- Acier S235, S355, XC75, XC48, XC38; tole bleue

- Aciers alliés 25CDA4...et acier anti-abrasion i =
- Inox 301 E2 ou E4, 304L, 316L, F17, brossé

- Aluminium 5754, 5083, 5086, 5005 anodisé, 2017
- T6le galvanisée et électro-zinguée...

- Cuivre et laiton

NOS CAPACIT
-20mm ACIER
-20mm INOX¢
20mm ALUMINIU
- 6mm§CUIVR .'5
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Zl. Le Flacher 07340 FELINES
Tel.:0475348631
contact@sadela.fr

www.sadela.eu

En Ardéche, a proximité d'Annonay
A 10 min de l'autoroute A7 (sortie Chanas)
A 1h de Lyon et 40 min de Valence m




